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 บทที่ 1 

 บทนํา 
 

1.1 ความเป็นมาของโครงการ 
 

 โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก โพลีเอธิลีน ชนิดความหนาแน่นตํ่า (Low Density Polyethylene : 

LDPE) ข อ ง บริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) ตั้งอยูเ่ลขที่ 999 หมู่5 ตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมือง 

จังหวัดระยอง ได้เ ร่ิมดําเนินการผลิตตั้ งแต่ปี พ.ศ. 2525 โดยได้รับการส่งเสริมจากสานักงาน

คณะกรรมการส่งเสริมการลงทุน (BOI) เร่ิมดาํเนินการคร้ังแรก ดว้ยกาํลงัการผลิต 78,000 ตนั/ปี ต่อมา

ได้ขยายกําลังผลิตเพิ่มขึ้ นเป็น 158,000 ตัน/ปี โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม (EIA) จากสาํนกังานนโยบายและแผนส่ิงแวดลอ้ม (หรือสาํนักงาน นโยบายและ

แผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มในปัจจุบนั) เม่ือวนัท่ี 26 ธนัวาคม พ.ศ. 2537 และ 14 มีนาคม 

พ.ศ. 2538 ตามลาํดบั 

 ปัจจุบันโครงการฯได้ยื่นขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) 

คร้ังที่ 1 ของบริษทั ทีพไีอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) กบัสาํนักนโยบาย และแผนทรัพยากรธรรมชาติและ

ส่ิงแวดลอ้ม เพื่อพิจารณาให้ความเห็นชอบ โดยคณะกรรมการผูช้าํนาญการไดมี้มติเห็นชอบ เม่ือวนัที่ 

18 เมษายน พ.ศ. 2560 ที่ผ่านมา ตามหนังสือ ทส 1009.8/4843  ลงวนัที่ 24 เมษายน พ.ศ. 2560 

เรียบร้อยแล้ว ดังแสดงในภาคผนวก ก-1 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) (ภายหลงัการ

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิต

เม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) คร้ังท่ี 1) ของบริษัท ทีพีไอ โพลีน จาํกัด 

(มหาชน) ได้ว่าจ้างหน่วยงานกลาง คือ บริษทั เอ็นไวร์โปร จาํกัด ซ่ึงขึ้ นทะเบียนห้องปฏิบติัการ

วเิคราะห์เอกชน ว-156 ดงัแสดงในภาคผนวก ก-2 เป็นหน่วยงานกลาง Third party ในการตรวจวดัและ

วเิคราะห์ดชันีคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม ตลอดจนเป็นผูจ้ดัทาํรายงานตามที่กาํหนดในมาตรการป้องกนัและ

แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม ฉบบัประจาํเดือน 

มกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 เพือ่เสนอต่อหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้ง อยา่งไรก็ตามทางโครงการได้

นําเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ฉบบัประจาํเดือนกรกฎาคม – ธันวาคม พ.ศ. 2568         

ต่อหน่วยงานราชการที่เก่ียวขอ้งเรียบร้อยแลว้ ดงัแสดงในภาคผนวก ก-3 
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1.2 รายละเอียดโครงการ  
 

1.2.1 ที่ต้ังและขนาดของโครงการ 
 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษทั          

ทีพไีอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) ตั้งอยูเ่ลขที่ 999 หมู่5 ตาํบลเชิงเนิน อาํเภอเมือง จงัหวดัระยอง (ภายในเขต

ประกอบการอุตสาหกรรม ไออาร์พีซี บริเวณหลกักิโลเมตรที่ 225 หมู่ที่ 5 ถนนสุขุมวิท ตาํบลเชิงเนิน 

อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง) ดังแสดงในรูปที่ 1.1 ห่างจากตวัเมืองไปทางทิศตะวนัออกเฉียงใต้

ประมาณ 5 กิโลเมตร  ปัจจุบนัมีพื้นท่ีโครงการประมาณ 42.29 ไร่ ซ่ึงได้ทาํการเช่าพื้นที่ของเขต

ประกอบการอุตสาหกรรม ไออาร์พีซี ตั้งแต่วนัที่26 มีนาคม 2533 เป็นตน้มา โดยเป็นพื้นที่แอลดีพีอี 

(LDPE) และพื้นที่ถงัเก็บ เอธิลีน เพื่อทาํการผลิต LDPE และกิจกรรมที่เก่ียวเน่ือง และใชพ้ื้นที่ถงัเก็บ  

เอธิลีนเพือ่การเก็บเอธิลีนในการผลิตดงักล่าวและกิจกรรมท่ีเก่ียวเน่ืองเท่านั้น  
 

1.2.2 อาณาเขตติดต่อพืน้ที่โครงการ  

 

การใชป้ระโยชน์ที่ดินของโครงการ ประกอบดว้ย พื้นที่ส่วนผลิต (Process Area), พื้นที่ส่วน

เสริมการผลิต (Utilities), พื้นที่ส่วนลานถงั (Tank Farm Area), อาคารบริหารและส่วนบริการ (Office) 

และพื้นท่ีอ่ืนๆ เช่น พื้นที่วา่งระหวา่งอาคาร เป็นตน้ (ดงัแสดงในรูปที่ 1.2) โดยมีอาณาเขตติดต่อ ดงัน้ี 
 

ทิศเหนือ 

 

 

 

 

 

ทิศตะวนัออก 

ติดกบั 

 

 

 

 

 

ติดกบั 

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกความหนาแน่นสูง (HDPE) ของ

บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) ภายในเขตประกอบการ

อุ ต ส า ห ก ร ร ม ไ อ อ า ร์ พี ซี  ส่ ว น ภ า ยน อ ก ร้ั ว ข อ ง เข ต

ประกอบการฯ ติดกับถนนสุขุมวิท และห่างออกไป

ประมาณ 500 เมตร เป็นส่วนพกัผ่อนรัชมังคลาภิเษก และ

สาํนกังานชลประทาน จงัหวดัระยอง 

ติดกบัถนนของเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซีที่

ขนานกับแนวร้ัว ส่วนนอกร้ัวเป็นโรงงานผลิตพลังไอนํ้ า

และ ไฟฟ้ า ร่ว ม  (CHP)  ของ บริษัท  ไออ า ร์พี ซี  จ ํากัด 

(มหาชน) ห่างออกไปทางทิศตะวนัออกเฉียงเหนือเป็นที่ตั้ง

ของวดัปลวกเกตุ และโรงเรียนวดัปลวกเกตุ สําหรับทิศ

ตะวนัออกเฉียงใต ้ห่างออกไปประมาณ 1 และ 3 กิโลเมตร 

เป็นที่ตั้งของค่ายทหารและศูนยว์จิยัสตัวน์ํ้ า ตามลาํดบั 
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ทิศใต ้

 

 

 

 

ทิศตะวนัตก 

ติดกบั 

 

 

 

 

ติดกบั 

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีโพรไพลีน (PP) ของบริษทั 

ไออาร์พซีี จาํกดั (มหาชน) และพื้นที่กลุ่มโรงงานภายในเขต

ประกอบการฯ และพื้นท่ีของค่ายทหารบางส่วน จนติด

ชายฝ่ังทะเล ซ่ึงมีท่าเทียบเรือ (Jetty) ของเขตประกอบการ

อุตสาหกรรมไออาร์พซีียืน่ออกไปในทะเล 

ถนนของเขตประกอบการฯ เป็นแนวแบ่งเขตระหว่าง

โครงการกบัโกดงัสินคา้ท่ีผลิตได ้
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รูปที่ 1.1 แผนที่แสดงที่ต้ังของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นต่ํา 

(LDPE) ของบริษัท ทีพีไอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 
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รูปที่ 1.2 ที่ต้ังโครงการและอาณาเขตโดยรอบพืน้ที่โครงการ
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1.2.3 วัตถุดิบของโรงงาน 

 

 

วตัถุดิบในการผลติเมด็พลาสตกิ 

ปริมาณการใช้ (ตนั/ปี) 

กรณผีลติ 

LDPE 

กรณผีลติ 

EVA 

1. เอธิลีน (C2H4)   

2. ออกซิเจน(O2)   

3. เปอร์ออกไซด ์   

4. โพรพิลีน   

5. ไวนิลอะซีเตท   

6. สารเติมแต่ง (Additives)  

- สารกนัการเกิดปฏิกิริยากบัอากาศ (Antioxidant) ;  

เออร์กานอกซ(์Irganox 1010)   

- สารช่วยให้ล่ืน (Slip Agents) ;  ลีนีโอลาไมด(์Lineolamide) ; 

 โอลีเอไมด ์(Oleamide) ; สเทียราไมด ์(Streamside) 

- สารกนัการติด (Antiblocking Agent) ; 

ไดอะตอมาเชียสซิลิกา (Diatomaceous Silica)  

164,000 

50 

250 

1,000 

- 

1,200 

110,000 

- 

200 

800 

30,000 

1,000 

 

วตัถุดิบในการผลติกาวนํา้และกาวผง ปริมาณการใช้ (ตนั/ปี) 

1. เอธิลีน (C2H4)    

2. ไวนิลอะซีเตท    

3. ตวัเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) - Ammonium persulfate, Hydrogen peroxide 

4. ตวักระตุน้ (Activator) - Sodium bisulfite 

5. สารทาํให้เกิดอิมลัชัน่ - Nonylphenol Ethoxylate, Polyvinyl alcohol (PVA) 

6. สารเติมแต่ง (Additives)   

7. สารป้องกนัการรวมตวัเป็นกอ้น (Filler) - Calcium Carbonate 

3,000 

9,600 

27 

23 

450 

80 

450 
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1.2.4 ผลิตภัณฑ์ของโรงงาน 

 

รายการเมด็พลาสตกิ 

ปริมาณการใช้ (ตนั/ปี) 

กรณผีลติ 

LDPE 

กรณผีลติ 

EVA 

กาํลงัการผลิต   

ผลิตภณัฑ ์   

ผลพลอยได ้(Wax ลกัษณะเหมือนข้ีผึ้ง, ใชเ้ป็นเช้ือเพลิง) 

158,000 

158,000 

500 

138,500 

138,500 

500 
 

 

รายการกาว 
ปริมาณการใช้ (ตนั/ปี) 

กาวนํา้ กาวผง 

กาํลงัการผลิต   

ผลิตภณัฑ ์  

16,000 

16,000 

3,500 

3,500 
 

 

 

1.2.5 การขนส่งและการจัดเก็บ 

 

การขนส่งและการจดัเก็บวตัถุดิบและเคมีภณัฑข์องโครงการ ประกอบดว้ย การขนส่งผา่นระบบ

ท่อลําเลียง โดยนํามาเก็บกักในถังเก็บกัก  ซ่ึงตั้ งอยู่ทั้ งในบริเวณลานถัง 1 ของเขตประกอบการ

อุตสาหกรรมไออาร์พซีี และลานถงัเก็บ กกัภายในพื้นที่โครงการ และนาํมาใชง้านภายในพื้นที่โรงงาน 

และการขนส่งผา่นระบบรถบรรทุก โดยนาํมาเก็บในพื้นที่จดัเก็บสารเคมีส่วนกลางของโครงการ ซ่ึงมี

รายละเอียดดงัน้ี 
 

  1.2.5.1 การขนส่งโดยระบบท่อลําเลียง 
 

วตัถุดิบและเคมีภณัฑข์องโครงการที่ทาํการขนส่งโดยระบบท่อลาํเลียง ประกอบดว้ย เอธิลีน,    

ไวนิลอะซีเตท, โพรพลีิน และก๊าซเสีย (Waste Gas) มีรายละเอียดดงัน้ี 

1.  เอธิลีน (Ethylene) รับมาจาก 2 แหล่ง คือ บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) ผ่านระบบท่อ

ลาํเลียง ในสถานะของเหลว โดยนาํมาจดัเก็บไวใ้นถงัเก็บกกัหมายเลข V-202 ในบริเวณลานถงั 1 ของ

เขตประกอบการฯ หรือ รับมาจาก External Supplier จากต่างประเทศโดยทางเรือ และลาํเลียงจากท่า

เทียบเรือของโครงการผ่านระบบท่อ ลาํเลียง ในสถานะของเหลว โดยนํามาจดัเก็บไวใ้นถังเก็บกัก

หมายเลข V-202 เช่นกนั ก่อนจะนาํไปใชง้านในกระบวนการผลิตของโครงการ โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

  (1) การนําไปใช้งานในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE, EVA ของโรงงาน 

LDPE 1 ลาํเลียง จากถงัเก็บกกัหมายเลข V-202 ผา่นทางท่อลาํเลียง 
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  (2) การนําไปใช้งานในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE, EVA ของโรงงาน 

LDPE 2 ลาํเลียง จากถงัเก็บกกัหมายเลข V-202 ผา่นทางท่อลาํเลียง 

  (3) การนําไปใช้งานในกระบวนการผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & 

Powder) ของ หน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) ในกรณีที่ปริมาณเอธิลีน

ในก๊าซเสียไม่เพียงพอในการผลิตกาวนํ้ า โดยลาํเลียงผ่านท่อแยกจากท่อลาํเลียงเอธิลีนจากถงัเก็บกัก

หมายเลข V-202 จากลานถงั 1 ของเขตประกอบการฯ มายงักระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE, EVA 

ของโรงงาน LDPE 2 

2. ไวนิลอะซีเตท (Vinyl Acetate) รับมาจาก External Supplier จากต่างประเทศโดยทางเรือ 

และทาํการสูบถ่าย (Unload) จากท่าเทียบเรือเขา้สู่ถงัเก็บกกั หมายเลข 01T001 ในบริเวณลานถงั 1 ของ

เขตประกอบการฯ ผ่านทางท่อลาํเลียงในสถานะของเหลว ก่อนส่งผ่านระบบท่อลาํเลียงของโครงการ

มายงัถังเก็บกัก หมายเลข V-381 บริเวณลานถังเก็บกักภายในพื้นที่โครงการ เพื่อนําไปใช้งานใน

กระบวนการผลิตของโครงการผา่นทางท่อลาํเลียง 

  (1) การนําไปใช้งานในกระบวนการผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & 

Powder) ของ หน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) ท่ีติดตั้งเพิ่มเติมภายหลงั

เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ดงัน้ี 

  - ไวนิลอะซีเตทจากถงัเก็บกกัหมายเลข V-381 (Fresh Vinyl Acetate) จะถูกลาํเลียง 

จากถงัเก็บกกัหมายเลข V-381 ไปยงัถงัเก็บกกัรายวนั (Daily Tank) ภายในพื้นที่หน่วยผลิตกาวนํ้ าและ

กาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) ผา่นทางท่อลาํเลียง ในสถานะของเหลว 

  - ไวนิลอะซีเตทจากถังเก็บกักรายวนั (Daily Tank) (A1D311) จะถูกลาํเลียงไปยงั 

กระบวนการผลิตกาวนํ้ า (EVA Emulsion) ผา่นทางท่อลาํเลียงในสถานะของเหลว 

นอกจากน้ี โครงการยงัมีถังสาํรองสําหรับเก็บกกัไวนิลอะซีเตท (ถังหมายเลข V-382) ตั้งอยู่

บริเวณหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder) ซ่ึงจะมีท่อเช่ือมต่อกบัถงัเก็บกัก        

ไวนิลอะซีเตทหมายเลข V-381 ทาํหนา้ที่ในการลาํเลียงไวนิลอะซีเตทระหว่างถงัเก็บกกัไวนิลอะซีเตท 

หมายเลข V-381 และถงัเก็บกกัไวนิลอะซีเตท หมายเลข V-382 

3. โพรพิลีน (Propylene) รับมาจากถังเก็บกักหมายเลข 39.001 ของบริษทั ไออาร์พีซี จาํกัด 

(มหาชน) ในบริเวณลานถงั 1 ของเขตประกอบการฯ ผา่นระบบท่อลาํเลียงของโครงการมายงัถงัเก็บกกั

หมายเลข V-310 ซ่ึง ตั้งอยูบ่ริเวณลานถงัเก็บกกัภายในพื้นที่โครงการ โดยเป็นท่อลาํเลียงที่แยกมาจาก

ระบบท่อลาํเลียงโพรพลีินของบริษทั ไออาร์พซีี จาํกดั (มหาชน) โดยมีรายละเอียดดงัน้ีดงัน้ี 

  (1) การนําไปใช้งานในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE, EVA ของโรงงาน 

LDPE 1 จะลาํเลียงจากถงัเก็บกกัหมายเลข V-310 ผา่นทางท่อลาํเลียง ในสถานะของเหลว 
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  (2) การนาํไปใชง้านในกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE ของโรงงาน LDPE 2 จะ

ลาํเลียงจาก ถงัเก็บกกัหมายเลข V-310 ผา่นทางท่อลาํเลียง ในสถานะของเหลว 

4. ก๊าซเสีย (Waste gas) ปัจจุบนัก๊าซเสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE โดย

ปกติจะส่งคืนกลบัใหบ้ริษทั ไออาร์พซีี จาํกดั (มหาชน) เพื่อนาํไปบาํบดั ส่วนก๊าซเสียจากกระบวนการ

ผลิตเม็ดพลาสติก EVA ซ่ึงจะมีไวนิลอะซีเตทเจือปน จึงไม่สามารถส่งคืนกลบัให้บริษทั ไออาร์พีซี 

จาํกดั (มหาชน) ได ้โครงการจึงส่งไปกาํจดัที่หอเผาของโครงการ แต่เม่ือมีการเปล่ียนแปลงรายละเอียด

โครงการ ไดมี้การติดตั้งหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) นาํก๊าซเสีย 

(Waste gas) จากกระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก EVA มาใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัในการผลิตกาวนํ้ าและ   

กาวผง ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

  (1) ท่อลาํเลียงก๊าซเสีย (Waste Gas) กรณีผลิตเม็ดพลาสติกLDPE ประกอบดว้ย 

  - ท่อลาํเลียงก๊าซเสีย (Waste Gas) หรือเอธิลีนที่ไม่เกิดปฏิกิริยาจากโรงงาน LDPE 1 

ไปยงัจุดเช่ือมต่อ (Tie-in) เขา้ท่อส่งก๊าซเสีย (Waste Gas) คืนกลบัให้บริษทั ไออาร์พีซี จาํกด (มหาชน) 

(โรงงานผลิตเอธิลีน) ในสถานะก๊าซ 

  - ท่อลาํเลียงก๊าซเสีย (Waste Gas) หรือเอธิลีนที่ไม่เกิดปฏิกิริยาจากโรงงาน LDPE 2 

ไปยงัจุดเช่ือมต่อ (Tie-in) เขา้ท่อส่งก๊าซเสีย (Waste Gas) คืนกลบัให้บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) 

(โรงงานผลิตเอธิลีน) ในสถานะก๊าซ 

  (2) ท่อลาํเลียง Waste gas กรณีผลิตเม็ดพลาสติก EVA ประกอบดว้ย 

  - ท่อลาํเลียงก๊าซเสีย (Waste Gas) หรือเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทท่ีไม่เกิดปฏิกิริยา จาก 

โรงงาน LDPE 1 ไปยงัจุดเช่ือมต่อ (Tie-in) เขา้สู่ท่อส่งก๊าซเสียไปหอเผาของโครงการ 

  - ท่อลาํเลียงก๊าซเสีย (Waste Gas) หรือเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่ไม่เกิดปฏิกิริยา จาก 

โรงงาน LDPE 2 ไปยงัจุดเช่ือมต่อ (Tie-in) เขา้สู่ท่อส่งก๊าซเสียไปหอเผาของโครงการ 

  - ท่อลาํเลียงก๊าซเสีย (Waste Gas) หรือเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทท่ีไม่เกิดปฏิกิริยา จาก

จุดเช่ือมต่อ (Tie-in) เขา้สู่ท่อส่งก๊าซเสียไปหอเผาของโครงการ 

  (3) ท่อลําเลียง Waste gas กรณีผลิตเม็ดพลาสติก EVA ภายหลังเปล่ียนแปลง 

ประกอบดว้ย 

  - ท่อลาํเลียงก๊าซเสีย (Waste Gas) หรือเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่ไม่เกิดปฏิกิริยา แยก

จากท่อลาํเลียงก๊าซเสีย (Waste Gas) หรือเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่ไม่เกิดปฏิกิริยาไปหอเผาของ

โครงการ มายงักระบวนการผลิตกาวนํ้ า (EVA Emulsion) 

เน่ืองจากโครงการมีการสูบถ่าย (Unload) เอธิลีนและไวนิลอะซีเตทจากท่าเทียบเรือ มายงัถัง

เก็บกกบริเวณลานถงั1 ของเขตประกอบการฯ ซ่ึงขั้นตอนในการสูบถ่าย (Unload) มีดงัน้ี 
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  1) เม่ือเรือเขา้เทียบท่าเรียบร้อยแลว้ เจา้หน้าที่ศุลกากร เจา้หน้าที่จากบริษทัเรือขนถ่าย 

ทาํการสูบถ่ายเอธิลีน/ไวนิลอะซีเตท และพนักงานประจาํท่าเทียบเรือของบริษัทร่วมกันทาํการ

ตรวจสอบปริมาณและคุณภาพของเอธิลีน/ไวนิลอะซีเตทบนเรือ 

  2) พนักงานประจาํท่าเทียบเรือของบริษทั ร่วมกบัเจา้หน้าที่บนเรือทาํการต่อแขนสูบ

ถ่าย (Unloading Arm) เขา้กบัท่อสูบถ่ายของเรือ 

  3) พนักงานประจาํท่าเทียบเรือของบริษทั ทาํการต่อ Grounding ระหว่างเรือกับท่า

เทียบเรือ และตรวจสอบอุปกรณ์เพือ่ความปลอดภยับนท่าเทียบเรือ และบนเรือร่วมกบัเจา้หนา้ที่ของเรือ 

  4) พนักงานประจาํท่าเทียบเรือของบริษทั ทาํการตรวจสอบรอยร่ัวของระบบท่อ

ลาํเลียง โดยใชก้๊าซไนโตรเจน (Nitrogen) เพือ่ป้องกนัการร่ัวไหลของการสูบถ่ายเอธิลีน/ไวนิลอะซีเตท

เขา้สู่ระบบ 

  5) ทาํการสูบถ่ายเอธิลีน/ไวนิลอะซีเตทจากเรือเขา้สู่ถงัเก็บกกั ซ่ึงระหวา่งการสูบถ่ายจะ

มีการประสานงานและติดต่อกันระหว่างเจา้หน้าที่บนเรือและพนักงานประจาํท่าเทียบเรือของบริษทั

ตลอดเวลา 

  6) เม่ือการสูบถ่ายเสร็จส้ินเรียบร้อยแลว้ จะทาํการไล่เอธิลีน/ไวนิลอะซีเตทท่ีตกคา้งอยู่

ภายในแขนขนถ่าย (Unloading Arm) ลงเรือโดยใช้ก๊าซไนโตรเจน (Nitrogen) จนกระทัง่เอธิลีน/         

ไวนิลอะซีเตทถูกถ่ายเทออกจนหมด จึงทาํการถอดแขนสูบถ่ายออก 

นอกจากน้ี โครงการได้มีการกําหนดมาตรการด้านความปลอดภยัในการสูบถ่ายเอธิลีน/          

ไวนิลอะซีเตท จากเรือเขา้สู่ถงัเก็บกกั ดงัน้ี 

1) มาตรการดา้นความปลอดภยัและระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

เน่ืองจากเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทเป็นของเหลวไวไฟสูง จึงไดมี้การกาํหนดมาตรการในการ 

ป้องกนัการเกิดประกายไฟบริเวณท่าเทียบเรือ ไดแ้ก่ 

     (1) การควบคุมการปฏิบติังานในพื้นที่ท่าเทียบเรือ จะดาํเนินการตามระบบใบอนุญาตในการ

ปฏิบติังานประเภทต่างๆ (work permit system) อยา่งเคร่งครัด 

     (2) การควบคุมพนกังานและบุคคลภายนอกที่เขา้-พื้นที่ท่าเทียบเรืออยา่งเคร่งครัด อนุญาตให ้

เขา้พื้นที่ไดเ้ฉพาะผูเ้ก่ียวขอ้งในการปฏิบติังานเท่านั้น 

     (3) มีระบบการรักษาความปลอดภยัที่อาจเกิดจากอุปกรณ์และเคร่ืองมือในการสูบถ่าย รวมถึง

มีการจดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัไวร้องรับในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ซ่ึงประกอบดว้ย 

- ถงัดบัเพลิง Dry Powder 50 kg 

- ถงัดบัเพลิง 

- Water Curtain ระหวา่งเรือ-ท่าเรือ 

- หวัฉีดนํ้ าดบัเพลิงแบบควบคุมระยะไกลดว้ย Remote Control 
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ทั้งน้ีได้จัดให้มีแผนฉุกเฉินของท่าเทียบเรือด้วย สําหรับการดาํเนินการจัดเตรียมอุปกรณ์ 

ดบัเพลิงต่างๆ และแผนฉุกเฉินของท่าเทียบเรืออยูใ่นความรับผดิชอบของเขตประกอบการฯ 

2) มาตรการดา้นความปลอดภยัขณะทาํการสูบถ่าย มาตรการดา้นความปลอดภยัขณะทาํการสูบ

ถ่ายเอธิลีน/ไวนิลอะซีเตท มีดงัน้ี 

   (1) ก่อนเรือจะเขา้เทียบท่า 1 วนั จะมีการทดสอบความพร้อมของอุปกรณ์ท่ีติดตั้งอยูบ่น ท่า

เทียบเรือ เช่น เคร่ืองสูบและหวัฉีดดบัเพลิง 

   (2) ขณะเรือขนส่งเอธิลีน/ไวนิลอะซีเตทเขา้เทียบท่าและระหว่างการสูบถ่ายเอธิลีน/ไวนิล       

อะซีเตท หา้มมิใหเ้รือประมงขนาดเล็กเขา้มาในบริเวณใกลเ้คียง 

   (3) กาํหนดใหมี้พนกังานดูแลดา้นความปลอดภยัตลอดเวลา ขณะที่ทาํการสูบถ่าย 

   (4) หา้มสูบบุหร่ีหรือกระทาํการใดๆ อนัอาจก่อให้เกิดประกายไฟในบริเวณท่าเทียบเรือ และ

บน เรือขนส่งขณะทาการขนถ่าย 

3) การป้องกนัการร่ัวไหลของท่อส่งวตัถุดิบ 

มาตรการในการป้องกนัการร่ัวไหลของเอธิลีน/ไวนิลอะซีเตท จากท่อส่งวตัถุดิบจากท่าเทียบ

เรือเขา้สู่ถงัเก็บกกัของโครงการ ภายในลานถงั 1 ของเขตประกอบการ มีดงัน้ี 

   (1) ท่อส่งวตัถุดิบของโครงการ เป็นท่อที่ทาํจากโลหะ ชนิด Stainless Steel ที่สามารถทนต่อ 

อุณหภูมิตํ่าๆได ้รวมทั้งยงัมีฉนวนหุม้ท่ออีกชั้นหน่ึงดว้ย 

   (2) มีการตรวจสอบการร่ัวไหลของท่อส่งวตัถุดิบเป็นประจาํทุกวนัโดยพนักงานประจาํท่า    

ทั้งในกรณีที่มีการขนถ่ายหรือไม่มีการขนถ่าย 

   (3) มีการติดตั้ งมาตรวดัความดันและอุณหภูมิของท่อส่งวัตถุดิบ โดยจะแสดงผลใน

หอ้งควบคุม ซ่ึงสามารถแสดงถึงความผดิปกติที่เกิดขึ้นจากท่อส่งวตัถุดิบไดโ้ดยระบบอตัโนมติั 

   (4) ระบบท่อจะมีการต่อสายดินเพื่อป้องกนัปัญหาจากไฟฟ้าสถิต ที่อาจเกิดจากการเสียดสี 

ระหวา่งวตัถุดิบที่ทาํการขนส่งกบัผนังท่อและรอยต่อของท่อ โดยทาํการต่อสายดินทุกๆ จุดท่ีมีโอกาส

ต่อการเกิดไฟฟ้าสถิตไดสู้ง 

    (5) ในกรณีฉุกเฉินที่ตอ้งหยดุการขนถ่าย และเรือขนถ่ายจะตอ้งตดัแยกออกจากแขนขนถ่าย 

(Loading Arm) ทนัทีระบบแขนขนถ่ายจะมีระบบ Emergency Release Coupling System (ERC) ที่

สามารถ สัง่การไดจ้ากหอ้งควบคุมการขนถ่ายของท่าเทียบเรือ โดยพนกังานประจาํท่าเทียบเรือจะกดปุ่ ม

สัง่การ Ball Valve คู่ บนแขนขนถ่ายจะถูกปิดลงพร้อมกนั และจะแยกหน้าแปลนออกจากกนัทนัทีเพื่อ

ป้องกนัการร่ัวไหลของเอธิลีน/ ไวนิลอะซีเตทออกนอกระบบ 
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  (6) มีการทดสอบการร่ัวไหลของท่อขนส่งเป็นประจาํอยา่งสมํ่าเสมอ โดยภายหลงัการก่อสร้าง

ท่อ เสร็จในคร้ังแรก จะทดสอบการร่ัวไหลโดยใช้นํ้ าความดันสูง (Hydrostatic Test) นํ้ าที่ผ่านการ

ทดสอบการร่ัวไหลอาจ มีเศษตะกอนดินหรือเศษโลหะเจือปน ซ่ึงจะถูกแยกออกไปส่งกําจัดที่

โรงงานผลิตปูนซีเมนตข์องบริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) (โรงงานสระบุรี) ส่วนนํ้ าที่ผ่านการ

แยกเศษตะกอนดินหรือเศษโลหะออกแลว้จะระบายสู่รางระบาย นํ้ าของเขตประกอบการฯ ตามลาํดบั 

ต่อไป นอกจากน้ีทุกคร้ังที่มีการถอดหรือประกอบท่อ จะมีการตรวจสอบโดยใชก้๊าซไนโตรเจน ซ่ึงเป็น

ก๊าซเฉ่ือย ทั้งน้ีจะมีการตรวจสอบการร่ัวซึมโดยใชน้ํ้ าสบู่ทาบริเวณรอยต่อ ถา้มีรอยร่ัวจะมีฟองอากาศ

เกิดขึ้น และมีการใชเ้คร่ืองดกัจบัก๊าซ (Gas Detector) เพือ่ตรวจหาการร่ัวไหลของก๊าซขณะท่ีมีการใชท้่อ

ลาํเลียง 

   (7) ท่อขนส่งบริเวณท่าเทียบเรือเม่ือไม่มีการสูบถ่ายเอธิลีน/ไวนิลอะซีเตท จะทาํการถ่ายเท

กลบัเขา้สู่ถงัเก็บกกั และจดัใหมี้เจา้หนา้ที่รักษาความปลอดภยัประจาํบนท่าเทียบเรือตลอด 24 ชวัโมง 

4) ระบบป้องกนัอุบติัเหตุเรือชนท่า 

บริษทัปฏิบติัตามขอ้กาํหนดของกรมเจา้ท่า ในการนาํเรือเขา้เทียบท่าบริเวณท่าเทียบเรือ โดยจดั

ใหมี้ เจา้หนา้ที่นาํร่องของกรมเจา้ท่าเพือ่นาํเรือเขา้เทียบท่า เม่ือเรือขนส่งวตัถุดิบของโครงการเขา้มาใกล้

ฝ่ังในระยะ 2 กิโลเมตร จะตอ้งให้เรือนําร่องลากจูงเรือขนส่งวตัถุดิบของโครงการ พร้อมจดัให้มีเรือ

ควบคุมทางทา้ยเรือ เพือ่ช่วยบงัคบัทิศทางของเรือขนส่งวตัถุดิบและช่วยในการจอดเรือขณะเขา้เทียบท่า 

ในกรณีท่ีเกิดคล่ืนลมแรงมากจนอาจก่อให้เกิดอนัตรายขณะทาํการขนถ่ายวตัถุดิบ พนักงานประจาํท่า

เทียบเรือหรือกปัตนัเรือจะส่งใหห้ยดุการขนถ่าย และให้เรือขนส่งวตัถุดิบแล่นออกจากบริเวณท่าเทียบ

เรือจนกวา่คล่ืนลมสงบ หรือมีความปลอดภยัเพยีงพอต่อการขนถ่าย  

นอกจากน้ี บริเวณท่าเทียบเรือยงัมีการติดตั้งไฟส่องสว่างเป็นระยะๆ ในทศันวิสัยปกติสามารถ

มองเห็นท่าเทียบเรือได ้ในระยะห่าง ประมาณ 10 กิโลเมตร 

ทั้งน้ี โครงการไดมี้การกาํหนดใหมี้แนวทางในการตรวจสอบดูแลเส้นท่อ โดยกาํหนดให้มีการ 

ตรวจสอบเส้นท่อภายนอก (External Inspection) การตรวจสอบระบบท่อที่มีการหุ้มฉนวน (CUI 

Inspection) และการตรวจสอบความหนา (Thickness Inspection) สําหรับความถ่ีในการตรวจสอบ

ภายนอก จะขึ้นอยูก่บั Piping Service Classes ส่วนความถ่ีในการตรวจสอบความหนา จะขึ้นอยูก่ ับ 

Piping Service Classes หรือระยะเวลาคร่ึงหน่ึงของ Remaining Life 
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  1.2.5.2 ระบบขนส่งโดยรถบรรทุก 
 

วตัถุดิบและเคมีภณัฑข์องโครงการท่ีทาํการขนส่งโดยรถบรรทุก ประกอบดว้ย เปอร์ออกไซด ์

สารเติมแต่งต่างๆ และสารเคมีสาํหรับหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) 

และมีรายละเอียดดงัน้ี 

1) เปอร์ออกไซด์ (Peroxide) ทาํหน้าท่ีเป็นสารริเร่ิมปฏิกิริยา (Initiator) ซ่ึงจะรับมาจาก 

External Supplier ต่างประเทศ และขนส่งโดยรถบรรทุก โดยบรรจุในถงัพลาสติกขนส่งมาจดัเก็บใน

พื้นที่จัดเก็บสารเคมี ส่วนกลางของโครงการ ก่อนจะขนยา้ยไปยงัพื้นที่หน่วย Compression โดย          

รถโฟลค์ลิฟทเ์พือ่นาไปใชท้ี่หน่วย Polymerization ของโครงการต่อไป 

2) สารเติมแต่ง (Additives) ต่างๆ สาํหรับการผลิตเม็ดพลาสติกจะรับมาจาก External Supplier 

ทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ และขนส่งโดยรถบรรทุก มาจดัเก็บในพื้นที่จดัเก็บสารเคมีส่วนกลาง

ของโครงการ ก่อนจะขนยา้ยไปยงัพื้นที่จดัเก็บ Additive ภายในพื้นที่โครงการ โดยรถโฟล์คลิฟทเ์พื่อ

นาํไปใชใ้นหน่วยผลิตเม็ด (Granulation) ของโครงการต่อไป 

3) ออกซิเจน ทาํหน้าที่เป็นสารริเร่ิมปฏิกิริยา (Initiator) ร่วมกบัเปอร์ออกไซด ์(Peroxide) โดย

จะใช ้เฉพาะในกรณีที่โครงการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE ซ่ึงจะรับจาก External Supplier ภายในประเทศ 

และขนส่งโดย รถบรรทุกแบบ Bulk Tank 

4) ไวนิลอะซีเตท (Vinyl Acetate Monomer; VAM) ในกรณีปริมาณที่ขนส่งทางเรือไม่เพียงพอ 

จะมีการขนส่งเพิม่เติมจาก External Supplier โดย ISO Tank ทางรถบรรทุก 

5) สารเคมีต่างๆ สาํหรับผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA  Emulsion  &  Powder)  ไดแ้ก่ตวัเร่ง

ปฏิกิริยา (Catalyst) ตวักระตุน้ (Activator) สารทาํใหเ้กิดอิมลัชัน่ (Emulsifier) สารกนับูด (Preservative) 

และสารป้องกนัการ รวมตวัเป็นกอ้น (Filler) รับมาจาก External Supplier ทั้งจากภายในประเทศและ

ต่างประเทศ ในรูปแบบของถุงบรรจุ หรือถงับรรจุ ตามชนิดของสารเคมีและขนส่งโดยรถบรรทุก มา

จดัเก็บไวใ้นพื้นที่จดัเก็บสารเคมีส่วนกลางของโครงการ ก่อนจะขนยา้ยไปยงัพื้นที่จดัเก็บสารเคมี (Daily 

Stock) ของแผนกผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion &  Powder) โดยรถโฟลค์ลิฟท ์เพือ่นาไปใชใ้น

พื้นที่การผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder) ต่อไป 

การขนส่งวัตถุดิบและเคมีภัณฑ์ของโครงการโดยรถบรรทุก โดยทั่วไปจะอยู่ในความ

รับผดิชอบของผูจ้ดัจาํหน่ายหรือผูป้ระกอบการขนส่งเป็นหลกั โดยโครงการจะพิจารณาขอ้กาํหนดหรือ

เง่ือนไขในการคดัเลือก ผูป้ระกอบการขนส่งเพือ่ความปลอดภยัและปฏิบติัตามกฎหมายที่เก่ียวขอ้ง เช่น 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เร่ือง การขนส่งวตัถุอนัตรายทางบก พ.ศ. 2546 ประกาศกรมการขนส่ง

ทางบก เร่ือง กาํหนดประเภทหรือชนิดและลักษณะ การบรรทุกวตัถุอันตรายท่ีผูข้บัรถต้องได้รับ

ใบอนุญาตเป็นผูข้บัรถชนิดที่ 4 (ส่งวตัถุอนัตราย) หรือประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงาน 
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เร่ือง กาํหนดหลกัเกณฑแ์ละวิธีการเก่ียวกบัการขนส่ง เก็บรักษา เคล่ือนยา้ย และกาํจดัหีบห่อ ภาชนะ

บรรจุหรือวตัถุห่อหุม้สารเคมีอนัตราย โดยกาํหนดให้มีแผนการควบคุมภาวะฉุกเฉินในกรณี รถขนส่ง

สารเคมีของโครงการเกิดอุบติัเหตุดงัน้ี 

1) กรณีเกิดอุบติัเหตุเฉ่ียวชน พลิกคว ํ่า เพลิงไหม ้ระเบิด ภายในพื้นท่ีโรงงาน LDPE ซ่ึงจะอยูใ่น

พื้นที่ ความรับผดิชอบของบริษทั ทีพไีอ โพลีน จาํกดั (มหาชน) ดงันั้น บริษทัฯ จะดาํเนินการตามแผน

ระงบัเหตุฉุกเฉินของ บริษทัฯ ซ่ึงขึ้นอยู่กับลักษณะของเหตุการณ์ เช่น ในกรณีเกิดการร่ัวไหลของ

สารเคมีจะดาํเนินการตามแผนฉุกเฉิน กรณีสารเคมีอนัตรายร่ัวไหล (Hazmat Action Plan) หรือกรณีเกิด

เพลิงไหมห้รือระเบิดจะดาํเนินการตามแผนฉุกเฉิน กรณีเกิดเพลิงไหมห้รือระเบิด (Fire Case Action 

Plan) เป็นตน้  

2) กรณีเกิดอุบัติเหตุเฉ่ียวชน พลิกคว ํ่า  เพลิงไหม้ ระเบิด หรือร่ัวไหลภายในพื้นที่ เขต

ประกอบการ อุตสาหกรรมไออาร์พีซี ซ่ึงจะอยู่ในพื้นท่ีความรับผิดชอบของบริษทั ไออาร์พีซี จาํกัด 

(มหาชน) ดงันั้น บริษทั ไออาร์ พซีี จาํกดั (มหาชน) จะดาํเนินการตามแผนระงบัเหตุฉุกเฉินของบริษทัฯ

ซ่ึงขึ้นอยู่กับลักษณะของเหตุการณ์ เช่น ในกรณีเกิดการร่ัวไหลของสารเคมีจะดาํเนินการตามแผน

ฉุกเฉินกรณีสารเคมีอนัตรายร่ัวไหล (Hazmat Action Plan) หรือกรณีเกิดเพลิงไหมห้รือระเบิดจะ

ดาํเนินการตามแผนฉุกเฉินกรณีเกิดเพลิงไหมห้รือระเบิด (Fire Case Action Plan) เป็นตน้ เช่นกนั 

3) กรณีเกิดอุบติัเหตุเฉ่ียวชน พลิกคว ํ่า เพลิงไหม ้ระเบิด หรือร่ัวไหล นอกพื้นที่โรงงาน LDPE  

และนอกพื้นที่เขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี การระงบัเหตุฉุกเฉินจะอยูใ่นความรับผิดชอบ

ของบริษทัผูข้นส่งสารเคมี โดยบริษทัทีพไีอโพลีน จาํกดั (มหาชน) ไดก้าํหนดให้บริษทัผูข้นส่งสารเคมี

ตอ้งจดัทาํแผนระงบัเหตุฉุกเฉินและแผนการซอ้มเหตุฉุกเฉิน ซ่ึงทางบริษทัฯ จะเขา้ไปพิจารณาการซ้อม

แผน รวมทั้งให้ขอ้เสนอแนะเพื่อนาํไปปรับปรุงแผนฉุกเฉินให้มีความเหมาะสมยิ่งขึ้น สําหรับแผน

ฉุกเฉินสําหรับรถขนส่งสารเคมีอันตรายภายนอกพื้นท่ีเขตประกอบการอุตสาหกรรมไออาร์พีซี             

มีขั้นตอนการปฏิบติั โดยมีรายละเอียดดงัน้ี 

  - พนักงานขับรถพบอุบติัหรือเหตุการณ์ฉุกเฉินทางรถขนส่ง ระงับเหตุเบ้ืองต้น 

โทรศัพท์แจ้ง ผูป้ระสานงานเจา้หน้าท่ีขนส่งทราบ แจง้ทีมป้องกันและบรรเทาสาธารณภยั (ปภ.) 

ทอ้งถ่ิน แจง้ตาํรวจ และหน่วยดับเพลิงเร็วที่สุด หมายเลข 191, 199 และบริษทัผูรั้บเหมาที่เกิดเหตุ 

(หวัหนา้พนกังานขบัรถ) 

  - ผูป้ระสานงานเจา้หนา้ท่ีขนส่งสอบถามรายละเอียดของลกัษณะการเกิดอุบติัเหตุหรือ

เหตุการณ์ฉุกเฉิน และความเสียหายที่เกิดขึ้น แจง้ศูนยค์วบคุมภาวะฉุกเฉินของบริษทัฯ หมายเลข 038-

803-102 และจดบนัทกึใน รายงานการเกิดอุบติัเหตุ 
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  - ผู ้ประสานงานเจ้าหน้า ท่ีขนส่ง โทรศัพท์แจ้ง หรือส่งข้อความให้กับแผนก 

Supporting Team/ ผูบ้ริหารที่เก่ียวข้อง และแผนกเจ้าของผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ โดยบนัทึกใน

เอกสารรายงานการเกิดอุบติัเหตุของ หน่วยงานขนส่ง 

  - เจา้หน้าที่ขนส่ง/ แผนกเจา้ของผลิตภณัฑ/์ เจา้ของรถรับ-ส่งสารเคมีหรือผลิตภณัฑ์

ระงบัเหตุ ฉุกเฉินตามแผนของบริษทัฯ รับส่งสารเคมีหรือผลิตภณัฑ์ และแผนก Supporting Team/ 

ผูบ้ริหารที่เก่ียวขอ้งเขา้ตรวจสอบพื้นที่และปฏิบติัตามหนา้ที่กรณีที่พนักงานขบัรถสามารถแกไ้ขปัญหา

เองไดใ้หร้ะงบัอุบติัการณ์ให้เขา้สู่ภาวะปกติตามแผนฉุกเฉินรับ/ส่งสารเคมีหรือผลิตภณัฑห์ลงัจากนั้น

ดาํเนินการส่งสินคา้ต่อ 

  - หากเป็นอุบติัเหตุที่พนกังานขบัรถไม่สามารถควบคุมไดใ้ห้เขา้สู่แผนฉุกเฉินป้องกนั

และบรรเทาสาธารณภยั (ปภ.) ทอ้งถ่ินของพื้นท่ีท่ีเกิดเหตุ ผูป้ระสานงานเจา้หน้าที่ขนส่งแจง้ต่อไปยงั

เจา้หน้าที่ตาํรวจ เจา้หน้าที่กูภ้ยั/ดับเพลิง และเจา้หน้าที่โรงพยาบาลใกล้เคียงทราบเพื่อเขา้ดาํเนินการ

แกไ้ข / ระงบัอุบติัการณ์ใหเ้ขา้สู่ภาวะปกติ 

  - หน่วยงาน/ เจา้ของรถขนส่งสารเคมีหรือผลิตภณัฑต์อ้งดาํเนินการกาํจดัของเสีย 

(Waste) และควบคุมไม่ใหเ้กิดผลกระทบต่อส่ิงแวดลอ้ม 

  - หน่วยงาน/ผูเ้ก่ียวขอ้งทั้งหมด ประชุมสรุปหาแนวทางแกไ้ขเพือ่ไม่ใหเ้กิดซํ้ า 
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1.2.6 กระบวนการผลิต 
 

กระบวนการผลิตของโรงงาน ประกอบด้วย กระบานการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE (LDPE 

Resin), กระบวนการผลิตพลาสติก EVA (EVA Resin) และกระบวนการผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA 

Emulsion & Powder Unit) ดงัแสดงในรูปที่ 1.3 – 1.6 โดยมีรายละเอียด ดงัน้ี 
 

  1.2.6.1 กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE (LDPE Resin) 
 

วตัถุดิบหลกัในการผลิตเม็ดพลาสติก LDPE คือ เอธิลีนโมโนเมอร์จากลานถงั 1 ซ่ึงมีความดนั

ประมาณ 18 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิประมาณ 28 - 35 องศาเซลเซียส จะผ่านเคร่ืองกรอง (Filter) และถูกอดั

เพิม่ความดนัโดยใช ้เคร่ืองอดัความดนัเคร่ืองที่ 1 (Primary Compressor) 

สาํหรับเอธิลีนโมโนเมอร์จากเคร่ืองอดัความดนัเคร่ืองที่ 1 จะถูกผสมกบัสารปรับปรุงคุณภาพ 

(Moderator) คือ โพรพิลีน (Propylene) และสารริเร่ิมปฏิกิริยา คือ ออกซิเจน (Oxygen) จากถงัเก็บ

บริเวณอาคาร 1 (อาคาร Material Storage and Dosage) ผา่นเคร่ืองกรอง (Filter) โดยใชป๊ั้มเพิ่มความดนั

ก่อนจะป้อนเขา้สู่เคร่ืองอดัความดนั เคร่ืองที่ 2 (Secondary Compressor) เพื่อเพิ่มความดนั และส่งผ่าน 

Cooler เพือ่ควบคุมอุณหภูมิ ซ่ึงจะทาํให ้ความดนัและอุณหภูมิเพิม่ขึ้นเป็น 2,000 - 2,700 บาร์ (เกจ) และ 

120 - 150 องศาเซลเซียส ตามลาํดบั 

สารผสมระหวา่งเอธิลีนโมโนเมอร์ โพรพลีิน และออกซิเจนที่ออกจากเคร่ืองอดัความดนั เคร่ือง

ที่ 2 จะเขา้สู่ท่อปฏิกิริยา (Tubular Reactor) ซ่ึงมีลกัษณะเป็นท่อ 2 ชั้น โดยจะถูกป้อนเขา้สู่ท่อชั้นในของ

ท่อปฏิกิริยา และเกิดปฏิกิริยา Polymerization ซ่ึงเป็นปฏิกิริยาคายความร้อน จึงไดมี้การควบคุมอุณหภูมิ

โดยใช้นํ้ าร้อนจากหน่วยผลิต นํ้ าร้อน (Hot Water Unit) เพื่อถ่ายเทความร้อนที่เกิดขึ้ นจากการ

เกิดปฏิกิริยาที่ท่อชั้นนอกไดเ้ป็นไอนํ้ าส่งกลบัไปยงั หน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) เพื่อหมุนเวียน

กลับมาใช้อีกคร้ัง นอกจากน้ี จะมีการเติมเปอร์ออกไซด์ (Peroxide) ที่ผ่านป้ัมเพิ่มความดันเขา้สู่           

ท่อปฏิกิริยาเพื่อใชค้วบคุมการเกิดปฏิกิริยาภายในท่อปฏิกิริยา สาหรับปฏิกิริยา Polymerization    ที่

เกิดขึ้นเป็นดงัน้ี 
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เม่ือเกิดปฏิกิริยา Polymerization ระหว่างเอธิลีนโมโนเมอร์ภายในท่อปฏิกิริยา จะได้เป็น         

โพลิเมอร์ (Polyethylene) และจะมีเอธิลีนโมโนเมอร์บางส่วนที่ไม่เกิดปฏิกิริยา โดยเอธิลีนที่ไม่

เกิดปฏิกิริยาและโพลิเมอร์ที่ออกจากท่อปฏิกิริยา จะถูกส่งไปยงัถังแยกความดนัสูง (High Pressure 

Separator) เพื่อแยกโพลิเมอร์และเอธิลีนที่ไม่เกิดปฏิกิริยา ซ่ึงเป็นก๊าซเอธิลีนที่มีความดันสูง (High 

Pressure Recycle Gas) ออกจากกนั โดยใชไ้อนํ้ า (Steam) จากหน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) ใน

การควบคุมอุณหภูมิภายในถงั และจะมีไอนํ้ าบางส่วนควบแน่นเป็น Condensate และถูกแยกผ่าน Steam 

Trap เพื่อหมุนเวียนกลบัไปใชท้ี่หน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) สาํหรับโพลิเมอร์ ซ่ึงมีลกัษณะ           

เป็นโพลิเมอร์เหลว จะถูกแยกออกทางก้นถัง และส่งต่อไปยงัถังแยกความดันตํ่า (Low Pressure 

Separator) เพือ่แยกเอธิลีนที่ไม่เกิดปฏิกิริยาที่ยงัเหลืออยูอ่อกเป็นก๊าซเอธิลีนความดนัตํ่า (Low  Pressure 

Recycle Gas) 

สาหรับก๊าซเอธิลีนที่มีความดนัสูง (High Pressure Recycle Gas) จากถงัแยกความดนัสูง (High 

Pressure Separator) จะเขา้สู่หน่วยแยกก๊าซความดนัสูง (High Pressure Recycle Gas Unit) ผ่าน Cooler 

เพือ่ลดอุณหภูมิก่อนจะหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ โดยผสมกบัเอธิลีนที่มาจากเคร่ืองอดัความดนั เคร่ืองที่ 

Primary 1 (Compressor) ส่วนที่เหลืออยูใ่นถงัแยก (Gas Separator) หลงัจากแยกก๊าซเอธิลีนความดนัสูง

ออกแลว้ จะเป็นโพลิเมอร์ที่มีนํ้ าหนกัโมเลกุลตํ่า (Low Molecular Weight LDPE Polymer) โดยจะมีการ

ใชไ้อนํ้ า (Steam) จากหน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) ในการควบคุมอุณหภูมิเพื่อแยกออกและ

ส่งไปยงั Flash Vessel ต่อไป 

ส่วนก๊าซเอธิลีนความดันตํ่า (Low Pressure Recycle Gas) จากถังแยกความดันตํ่า (Low 

Pressure Separator) จะเขา้สู่หน่วยแยกก๊าซความดนัตํ่า (Low Pressure Recycle Gas Unit) ผ่าน Cooler 

เพือ่ลดอุณหภูมิ และความดนัก่อนจะหมุนเวียนกลบัมาใชใ้หม่ โดยจะถูกส่งไปยงั Booster Compressor 

และส่งไปรวมกบัเอธิลีนที่มาจากลานถงั 1 ก่อนเขา้เคร่ืองอดัความดนัเคร่ืองที่ 1 ต่อไป ส่วนที่เหลือจาก

การนาํกลบัมาใชจ้ะถูกส่งคืนกลบัให้บริษทั ไออาร์พีซี จาํกดั (มหาชน) ส่วนที่เหลืออยูใ่นถงัแยก (Gas 

Separator) หลงัจากแยกก๊าซเอธิลีนความดนัตํ่าออกแลว้ จะเป็นโพลิเมอร์ที่มีนํ้ าหนักโมเลกุลตํ่า (Low 

Molecular Weight LDPE Polymer) โดยจะมีการใชไ้อนํ้ า (Steam) จากหน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water 

Unit) ในการควบคุมอุณหภูมิเพือ่แยกออกและส่งไปยงั Flash Vessel ต่อไป 

โพลิเมอร์ที่มีนํ้ าหนักโมเลกุลตํ่า (Low Molecular Weight LDPE Polymer) จากหน่วยแยกก๊าซ

ความดนัสูง (High Pressure Recycle Gas Unit) และหน่วยแยกก๊าซความดนัตํ่า (Low Pressure Recycle 

Gas Unit) จะถูกส่งมายงั Flash Vessel เพื่อแยก Ethylene Gas ที่อาจเหลืออยูโ่ดยจะใชไ้อนํ้ า (Steam) 

จากหน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) ในการควบคุมอุณหภูมิเช่นกนั สาหรับ Ethylene Gas ที่แยกได้

จาก Flash Vessel จะถูกนาํกลบัไปใชใ้หม่ โดยจะถูกส่งไปรวมกบัก๊าซเอธิลีนความดนัตํ่า (Low Pressure 

Recycle Ethylene Gas) เพื่อส่งไปเพิ่มความดันที่ Booster Compressor ก่อนนากลับมาใช้งาน           
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ส่วนโพลิเมอร์ที่มีนํ้ าหนักโมเลกุลตํ่า (Low Molecular Weight LDPE Polymer) ที่เหลืออยูใ่น Flash 

Vessel จะกลายเป็น Wax และถูกส่งไปยงัถังเก็บ Wax (Wax Tank) เพื่อรอส่งไปจาํหน่ายภายนอก    

ส่วน Wax สกปรก (Dirty Wax) จะส่งไปใช้เป็นเช้ือเพลิงที่โรงงานผลิตปูนซิเมนต์ (สระบุรี)         

สาํหรับ    ไอนํ้ าที่ผ่านการ แลกเปล่ียนความร้อนที่ Flash Vessel และถงัเก็บ Wax (Wax Tank) จะ

ควบแน่นเป็น Condensate และถูกแยกผ่าน Steam Trap เพื่อหมุนเวียนกลบัไปใชท้ี่ผลิตนํ้ าร้อน (Hot 

Water Unit) ต่อไป 

ส่วนโพลิเมอร์เหลวจากถังแยกความดันตํ่า ที่ถูกแยกเอาก๊าซเอธิลีนที่ไม่เกิดปฏิกิริยาออก

หมดแลว้ จะไหลลงสู่เคร่ืองตดัเม็ด (Main Extruder) ซ่ึงจะมีการปรับปรุงคุณสมบติัของโพลิเมอร์ที่ผลิต

ไดโ้ดยการเติมสารเติมแต่ง (Additive)  ก่อนจะทาํการตดัเม็ด  โดยในปัจจุบนัชุดตดัเม็ดพลาสติกของ

โครงการ  มีจาํนวน 2 ชุด  สาํหรับโรงงาน LDPE 1 จาํนวน 1 ชุด และสาํหรับโรงงาน LDPE 2 จาํนวน 1 

ชุด ซ่ึงในกรณีใชส้าํหรับการตดัเม็ดพลาสติก LDPE เกรดทัว่ไป 

สาํหรับเม็ดพลาสติก LDPE ที่ไดจ้ากการตดัเม็ดเรียบร้อยแลว้จะถูกลาํเลียงโดยนํ้ าตดัเม็ดไปยงั

เคร่ืองป่ันแหง้ (Pellet Dryer) เพือ่แยกนํ้ าออกจากเม็ดพลาสติก สาหรับนํ้ าตดัเม็ดท่ีแยกไดจ้ากเคร่ืองป่ัน

แหง้ (Pellet Dryer) จะถูกระบายไปยงัถงัเก็บนํ้ าตดัเม็ดและหมุนเวียนกลบัมาใชใ้หม่ โดยจะมีนํ้ าตดัเม็ด

บางส่วนไหลลน้ไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสีย ซ่ึงจะถูกบาํบดัใหมี้ค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก่อนจะระบายทิ้ง

ต่อไป ทั้งน้ี โครงการจะมีการเติมนํ้ า ปราศจากแร่ธาตุเข้าถังเก็บนํ้ าตดัเม็ดเพื่อรักษาระดับของนํ้ า    

ภายในถงั สาํหรับตะกอนจากระบบบาํบดันา้เสีย (WWT Sludge) จะส่งไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงท่ีโรงงานผลิต

ปูนซิเมนต ์(สระบุรี) ส่วนเศษพลาสติกท่ีเกิดขึ้นในช่วงเร่ิมเดินเคร่ืองตดัเม็ดภายหลงัจากการหยดุเพื่อ

ซ่อมบาํรุง จะคดัแยกไวเ้พือ่นาํกลบัไปใชใ้หม่ โดยใชใ้นการผลิตถุงบรรจุผลิตภณัฑข์องโครงการ ส่วน

เศษพลาสติกที่ปนเป้ือนจะนําไปใช้เป็นเช้ือเพลิงที่โรงผลิตปูนซิเมนต์ (สระบุรี) เช่นกัน สําหรับ          

เม็ดพลาสติก LDPE ที่แห้งแลว้จะส่งไปยงัระบบถงัจดัเก็บ (Silo) โดยใชล้มในการลาํเลียง เพื่อนาํไป

วเิคราะห์คุณภาพ และรอการส่งไปบรรจุถุงเพือ่รอจาํหน่ายต่อไป 

ทั้งน้ี ในขั้นตอนการตดัเม็ดจะมีการระบายก๊าซเอธิลีน และฝุ่ นละอองจากกระบวนการตดัเม็ด 

บริเวณ Main Extruder และจาก Silo เก็บเม็ดพลาสติกของโครงการ ผา่นปล่อง Extruder Stack และ Silo 

Stack เน่ืองจาก บริเวณ Main Extruder จะมีการใช้ Nitrogen Seal ซ่ึงก๊าซไนโตรเจนจะถูก Blower      

ดูดออกสู่บรรยากาศ ผา่นทางปล่องระบายอากาศของ Main Extruder ทาํใหก้๊าซเอธิลีนที่อาจเหลืออยูใ่น

โพลิเมอร์ และฝุ่ นละอองจากการตดัเม็ด ระบายไปพร้อมกบัก๊าซไนโตรเจนที่ถูกระบายออกสู่ปล่อง

ระบายอากาศ ส่วนระบบระบายอากาศของบริเวณ Silo เก็บเม็ดพลาสติกของโครงการ  ซ่ึงจะใชล้มใน

การระบายอากาศ (Ventilation Air) จาก Blower ในอาคาร Blower House (อาคาร 8) โดยจะส่งผ่านท่อ

ไปยงับริเวณด้านล่างของถังเก็บเม็ดพลาสติก ซ่ึงได้มีการออกแบบให้มีปริมาณลมที่เหมาะสมกับ

สัดส่วนของก๊าซไฮโดรคาร์บอนที่ติดมากับเม็ดพลาสติกจากการตดัเม็ดท่ีถูกระบายออกมาในแต่ละ
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ขั้นตอน รวมถึงไดมี้การออกแบบใหเ้หมาะสมกบัปริมาตรของถงัเก็บเม็ดพลาสติก โดยลมระบายอากาศ

จะถูกระบายออกจากถงับริเวณดา้นบนของถงัเก็บเม็ดพลาสติก ซ่ึงอาจมีก๊าซเอธิลีน และฝุ่ นละอองติด

มากบัลมระบายอากาศ จึงไดท้าํการรวบรวมลมระบายอากาศท่ีออกจากถงับริเวณดา้นบนของถงัเก็บเม็ด

พลาสติกทุกถงัไปรวมที่ Bag Filter เพื่อทาํการกรองฝุ่ นท่ีมีลกัษณะเป็นเศษผงพลาสติกออก สาํหรับ

อากาศที่ผา่นการกรองฝุ่ นออกเรียบร้อยแลว้ จะใช ้Blower ดูดออกเพื่อระบายออกสู่บรรยากาศ ส่วนฝุ่ น

จาก Bag Filter จะถูกส่งไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงยงัโรงงานผลิตปูนซิเมนตข์องบริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกัด 

(มหาชน) จงัหวดัสระบุรีต่อไป 
 

  1.2.6.2 กระบวนการผลิตพลาสติก EVA (EVA Resin) 
 

 วตัถุดิบหลกัในการผลิตเม็ดพลาสติกใน EVA คือ เอธิลีนโมโนเมอร์จากลานถงั 1 ซ่ึงมีความดนั

ประมาณ 18 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิประมาณ 28 - 35 องศาเซลเซียส เช่นเดียวกับกระบวนการผลิตเม็ด

พลาสติก LDPE โดยจะผา่นเคร่ืองกรอง (Filter) และถูกอดัเพิม่ความดนัโดยใชเ้คร่ืองอดัความดนัเคร่ือง

ที่ 1 (Primary Compressor)  

 สาํหรับเอธิลีนโมโนเมอร์จากเคร่ืองอดัความดันเคร่ืองที่ 1 จะถูกผสมกับโคโมโนเมอร์ คือ      

ไวนิลอะซี เตทโมโนเมอร์ที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพโดยหอกลั่น (Distillation Tower) และสาร

ปรับปรุงคุณภาพ (Moderator) คือ โพรพิลีน (Propylene) จากถงัเก็บบริเวณอาคาร 1 (อาคาร Material 

Storage and Dosage) ผา่นเคร่ืองกรอง (Filter) และใชป๊ั้มเพิ่มความดนัก่อนจะป้อนเขา้สู่เคร่ืองอดัความ

ดนั เคร่ืองที่ 2  (Secondary  Compressor)  เพื่อเพิ่มความดนั และส่งผ่าน Cooler ซ่ึงจะทาํให้ความดนั

และอุณหภูมิเพิม่ขึ้นเป็น 2,200 - 2,700 บาร์ (เกจ) อุณหภูมิประมาณ 120 - 150 องศาเซลเซียสตามลาํดบั 

 สารผสมระหวา่งเอธิลีนโมโนเมอร์, ไวนิลอะซีเตทโมโนเมอร์ และโพรพิลีนที่ออกจากเคร่ือง

อดัความดนั เคร่ืองที่ 2 จะเขา้สู่ท่อปฏิกิริยา (Tubular Reactor) ซ่ึงมีลกัษณะเป็นท่อ 2 ชั้น โดยจะถูก

ป้อนเขา้สู่ท่อชั้นในของท่อปฏิกิริยา และเกิดปฏิกิริยา Polymerization ซ่ึงเป็นปฏิกิริยาคายความร้อน จึง

ไดมี้การควบคุมอุณหภูมิโดยใชน้ํ้ าร้อน จากหน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) เพื่อถ่ายเทความร้อนที่

เกิดขึ้นจากการเกิดปฏิกิริยาที่ท่อชั้นนอกไดเ้ป็นไอนํ้ าส่งกลบัไปยงัหน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit)  

เพือ่หมุนเวยีนกลบัมาใชอี้กคร้ัง นอกจากน้ี จะมีการเติมเปอร์ออกไซด ์(Peroxide) ที่ผา่นป๊ัมเพิม่ความดนั

เขา้สู่ท่อปฏิกิริยา เพือ่ใชค้วบคุมการเกิดปฏิกิริยาภายในท่อปฏิกิริยา สาํหรับปฏิกิริยา Polymerization ที่

เกิดขึ้นเป็น ดงัน้ี 
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เม่ือเกิดปฏิกิริยา Polymerization ระหว่างเอธิลีนโมโนเมอร์และไวนิลอะซีเตทโมโนเมอร์

ภายในท่อปฏิกิริยา จะไดเ้ป็น EVA Polymer และจะมีเอธิลีนโมโนเมอร์และไวนิลอะซีเตทโมโนเมอร์

บางส่วนที่ไม่เกิดปฏิกิริยา โดยเอธิลีนและไวนิลอะซีเตที่ไม่เกิดปฏิกิริยา และ EVA Polymer ที่ออกจาก

ท่อปฏิกิริยา จะถูกส่งไปยงัถงัแยกความดนัสูง (High Pressure Separator) เพื่อแยก EVA Polymer และ

เอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่ไม่เกิดปฏิกิริยา ซ่ึงเป็นก๊าซ เอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่มีความดนัสูง (High 

Pressure Recycle Gas) ออกจากกนั โดยใชไ้อนํ้ า (Steam) จากหน่วย ผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) ใน

การควบคุมอุณหภูมิภายในถัง และจะมีไอนํ้ าบางส่วนควบแน่นเป็น Condensate และ ถูกแยกผ่าน 

Steam Trap เพือ่หมุนเวยีนกลบัไปใชท้ี่หน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) สาํหรับ EVA Polymer ซ่ึงมี 

ลกัษณะเป็นโพลิเมอร์เหลว จะถูกแยกออกทางกน้ถงัและส่งต่อไปยงัถงัแยกความดนัตํ่า (Low Pressure 

Separator) เพือ่แยกเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่ไม่เกิดปฏิกิริยาที่ยงัเหลืออยูอ่อก 

สาํหรับก๊าซเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่มีความดนัสูง (High Pressure Recycle Gas) (ความดนั

ประมาณ 250 บาร์ (เกจ) และอุณหภูมิ ประมาณ 200 องศาเซลเซียส) จากถังแยกความดันสูง (High 

Pressure Separator) จะเขา้สู่หน่วยแยกก๊าซความดนัสูง (High Pressure Recycle Gas Unit) ผ่าน Cooler 

เพือ่ลดอุณหภูมิ และความดนัลงก่อนจะหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ โดยผสมกบัเอธิลีนและไวนิลอะซีเตท

ที่มาจากเคร่ืองอดัความดนัเคร่ืองที่ 1 (Primary Compressor) ส่วนที่เหลืออยูใ่นถงัแยก (Gas Separator) 

หลังจากแยกก๊าซเอธิลีนความดันสูงออกแล้ว จะเป็น EVA Polymer ที่มีนํ้ าหนักโมเลกุลตํ่า (Low 

Molecular Weight EVA Polymer) โดยจะมีการใชไ้อนํ้ า (Steam) จากหน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water 

Unit) ในการควบคุมอุณหภูมิ เพือ่แยกออกและส่งไปยงั Flash Vessel ต่อไป 

ส่วนก๊าซเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทความดนัตํ่า (Low Pressure Recycle Gas) จากถงัแยกความ

ดนัตํ่า (Low Pressure Separator) จะเขา้สู่หน่วยแยกก๊าซความดนัตํ่า (Low Pressure Recycle Gas Unit) 

ผ่าน Cooler เพื่อลดอุณหภูมิและความดันลงก่อนจะหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ โดยจะถูกส่งไปยงั 

Booster Compressor เพื่อเพิ่มความดนั และส่งไปรวมกบัเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่มาจากลานถัง        

1 ก่อนเขา้เคร่ืองอัดความดัน เคร่ืองที่ 1 ต่อไป ส่วนที่เหลือจากการนาํกลบัมาใช้จะถูกนํามาใช ้เป็น 

วตัถุดิบในการผลิตกาวนํ้ า ยงัหน่วยผลิตกาวนํ้ าท่ีโครงการติดตั้งเพิ่มเติม ส่วนที่เหลืออยูใ่นถงัแยก (Gas 

Separator) หลงัจากแยกก๊าซเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทความดนัตํ่าออกแลว้ จะเป็น EVA Polymer ที่มี

นํ้ าหนักโมเลกุลตํ่า (Low Molecular Weight EVA Polymer) โดยจะมีการใชไ้อนํ้ า (Steam) จากหน่วย

ผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) ในการควบคุมอุณหภูมิเพือ่แยกออกและส่งไปยงั Flash Vessel ต่อไป 

EVA Polymer ที่มีนํ้ าหนักโมเลกุลตํ่า (Low Molecular Weight EVA Polymer) จากหน่วยแยก

ก๊าซความดันสูง (High Pressure Recycle Gas Unit) และหน่วยแยกก๊าซความดนัตํ่า (Low Pressure 

Recycle Gas Unit) ซ่ึงมี ความดัน 1 บาร์ (เกจ) และอุณหภูมิประมาณ 80 องศาเซลเซียส จะถูกส่ง       

มายงั Flash Vessel เพื่อแยก Ethylene + Vinyl Acetate Gas ที่อาจเหลืออยูโ่ดยจะใชไ้อนํ้ า (Steam)     
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จากหน่วยผลิตนํ้ าร้อน (Hot Water Unit) ในการควบคุมอุณหภูมิ เช่นกนั สาํหรับ Ethylene + Vinyl 

Acetate Gas ที่แยกไดจ้าก Flash Vessel จะถูกนาํกลบัไปใชใ้หม่ โดยจะถูกส่งไปรวมกบัก๊าซเอธิลีนและ

ไวนิลอะซีเตท ความดนัตํ่า (Low Pressure Recycle Ethylene + Vinyl Acetate Gas) เพื่อส่งไปเพิ่ม   

ความดนัที่ Booster Compressor ก่อนนาํกลบัมาใชง้าน ส่วน EVA Polymer ที่มีนํ้ าหนกัโมเลกุลตํ่า (Low 

Molecular Weight EVA Polymer) ที่เหลืออยูใ่น Flash Vessel จะกลายเป็น Wax และถูกส่งไปยงัถงัเก็บ 

Wax (Wax Tank) เพื่อรอส่งไปจาํหน่ายภายนอก ส่วน Wax สกปรก (Dirty Wax) จะส่งไปใชเ้ป็น

เช้ือเพลิงที่โรงงานผลิตปูนซิเมนต ์(สระบุรี) สาหรับไอนํ้ าที่ผ่านการแลกเปล่ียนความร้อนที่ Flash 

Vessel และถงัเก็บ Wax (Wax Tank) จะควบแน่นเป็น Condensate และถูกแยกผ่าน Steam Trap เพื่อ

หมุนเวยีนกลบัไปใชท้ี่ผลิตนา้ร้อน (Hot Water Unit) ต่อไป 

ส่วน EVA Polymer เหลวจากถงัแยกความดนัตํ่าท่ีถูกแยกเอาก๊าซเอธิลีนและไวนิลอะซีเตทที่ไม่ 

เกิดปฏิกิริยาออกหมดแลว้ จะไหลลงสู่เคร่ืองตดัเม็ด (Main Extruder) ซ่ึงจะมีการปรับปรุงคุณสมบติัของ

โพลิเมอร์งที่ผลิตไดโ้ดยการเติมสารเติมแต่ง (Additive) ก่อนจะทาํการตดัเม็ด โดยปัจจุบนัชุดตดัเม็ด

พลาสติกของโครงการ มีจาํนวน 2 ชุด สาํหรับโรงงาน LDPE 1 จาํนวน 1 ชุด และสาํหรับโรงงาน LDPE 

2 จาํนวน 1 ชุด ซ่ึงในกรณีใช้สําหรับการตดัเม็ดพลาสติก EVA เกรดทัว่ไป เม่ือมีการเปล่ียนแปลง

รายละเอียดโครงการอาจจะมีการผลิตเม็ด พลาสติก EVA เกรดพิเศษเป็นคร้ังคราวตามความตอ้งการ

ของลูกคา้ ซ่ึงเม็ดพลาสติก EVA เกรดพิเศษ จะมีคุณสมบติัแตกต่างจากเม็ดพลาสติก EVA เกรดทัว่ไป 

คือ มีปริมาณไวนิลอะซีเตทสูงกว่าทาํให้ตัดเม็ดยากกว่าเม็ดพลาสติก EVA เกรดทั่วไป จึงทาํให้

ความสามารถในการตดัเม็ดพลาสติกของชุดตดัเม็ดเดิมของโรงงาน LDPE 1 ลดลง เน่ืองจากมีการปรับ

สภาวะในการตดัเม็ดใหเ้หมาะสมกบัคุณสมบติัของเม็ดพลาสติก EVA เกรดพเิศษ ส่งผลให้อตัราการตดั

เม็ดลดลงจากปกติ ซ่ึงไม่เพียงพอในการรองรับกาํลงัการผลิตของเม็ดพลาสติก EVA เกรดพิเศษที่ผลิต

ได ้โครงการจึงไดท้าํการติดตั้งชุดตดัเม็ดพลาสติกเพิ่มเติมสํ่าหรับโรงงาน LDPE 1 จาํนวน 1 ชุด เพื่อ

ช่วยเสริมในการตดัเม็ดพลาสติก EVA เกรดพเิศษ  

สาํหรับเม็ดพลาสติกEVA ที่ไดจ้ากการตดัเม็ดเรียบร้อยแลว้ จะถูกลาํเลียงโดยนํ้ าตดัเม็ดไปยงั

เคร่ืองป่ันแหง้ (Pellet Dryer) เพือ่แยกนํ้ าออกจากเม็ดพลาสติก สาํหรับนํ้ าตดัเม็ดท่ีแยกไดจ้ากเคร่ืองป่ัน

แหง้ (Pellet Dryer) จะ ถูกระบายไปยงัถงัเก็บนํ้ าตดัเม็ดและหมุนเวยีนกลบัมาใชใ้หม่ โดยจะมีนํ้ าตดัเม็ด

บางส่วนไหลลน้ไปยงัระบบบาํบดันํ้ าเสีย ซ่ึงจะถูกบาํบดัใหมี้ค่าอยูใ่นเกณฑม์าตรฐานก่อนจะระบายทิ้ง

ต่อไป ทั้ งน้ีโครงการจะมีการเติมนํ้ าปราศจากแร่ธาตุเข้าถังเก็บนํ้ าตัดเม็ดเพื่อรักษาระดับของนํ้ า      

ภายในถัง  สําหรับตะกอนจากระบบบําบัดนํ้ า เสีย (WWT Sludge) จะส่งไปใช้เป็นเช้ือเพลิงที่

โรงงานผลิตปูนซิเมนต ์(สระบุรี) ส่วนเศษพลาสติกท่ีเกิดขึ้นในช่วงเร่ิมเดินเคร่ืองตดัเม็ดภายหลงัจาก

การหยดุเพื่อซ่อมบาํรุง จะคดัแยกไวเ้พื่อนํากลบัไปใช้ใหม่โดยใช้ในการผลิตถุงบรรจุผลิตภณัฑ์ของ

โครงการ ส่วนเศษพลาสติกที่ปนเป้ือนจะนาํไปใชเ้ป็นเช้ือเพลิงที่โรงผลิตปูนซิเมนต ์(สระบุรี) เช่นกนั  
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สาํหรับเม็ดพลาสติก EVA ที่แห้งแลว้จะส่งไปยงัระบบถงัจดัเก็บ (Silo) โดยใชล้มในการลาํเลียง เพื่อ

นาํไปวเิคราะห์คุณภาพและรอการส่งไปบรรจุถุงเพือ่รอจาํหน่าย ต่อไป 

ทั้งน้ี ในขั้นตอนการตดัเม็ดจะมีการระบายก๊าซเอธิลีนและฝุ่ นละอองจากกระบวนการตดัเม็ด 

บริเวณ Main Extruder และจาก Silo เก็บเม็ดพลาสติกของโครงการ ผา่นปล่อง Extruder Stack และ Silo 

Stack เน่ืองจาก บริเวณ Main Extruder จะมีการใช ้Nitrogen Seal ซ่ึงก๊าซไนโตรเจนจะถูก Blower ดูด

ออกสู่บรรยากาศ ผ่านทาง ปล่องระบายอากาศของ Main Extruder ทาํให้ก๊าซเอธิลีนที่อาจเหลืออยูใ่น   

โพลิเมอร์และฝุ่ นละอองจากการตดัเม็ด ระบายไปพร้อมกบัก๊าซไนโตรเจนที่ถูกระบายออกสู่ปล่อง

ระบายอากาศ ส่วนระบบระบายอากาศของบริเวณ Silo เก็บเม็ดพลาสติกของโครงการ ใช้ลมในการ

ระบายอากาศ (Ventilation Air) จาก Blower ในอาคาร Blower House (อาคาร 8) โดยจะส่งผา่นท่อไปยงั

บริเวณดา้นล่างของถงัเก็บเม็ดพลาสติก ซ่ึงไดอ้อกแบบใหมี้ปริมาณลมที่เหมาะสมกบัสดัส่วนของก๊าซที่

ติดมากบัเม็ดพลาสติกจากการตดัเม็ดที่ถูกระบายออกมาในแต่ละขั้นตอน รวมถึงไดมี้การออกแบบให้

เหมาะสมกับปริมาตรของถังเก็บเม็ดพลาสติก โดยลมระบายอากาศจะถูกระบายออกจากถังบริเวณ 

ดา้นบนของถงัเก็บเม็ดพลาสติก ซ่ึงอาจมีก๊าซเอธิลีนและฝุ่ นละอองติดมากบัลมระบายอากาศ จึงไดท้าํ

การรวบรวมลม ระบายอากาศที่ออกจากถงับริเวณดา้นบนของถงัเก็บเม็ดพลาสติกทุกถงัไปรวมท่ี Bag 

Filter เพื่อทาํการกรองฝุ่ นที่มีลกัษณะเป็นเศษผงพลาสติกออก สาํหรับอากาศท่ีผ่านการกรองฝุ่ นออก

เรียบร้อยแลว้ จะใช ้Blower ดูดออกเพื่อปล่อยสู่บรรยากาศ ส่วนฝุ่ นจาก Bag Filter จะถูกส่งไปใชเ้ป็น

เช้ือเพลิงยงัโรงงานผลิตปูนซิเมนต์ของบริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกัด (มหาชน) จงัหวดัสระบุรีต่อไป 

สาํหรับไวนิลอะซีเตท เน่ืองจากมีสถานะเป็นของเหลวท่ีอุณหภูมิห้อง จึงไม่ไดร้ะบายสู่บรรยากาศใน

กรณีปกติ 

 

  1.2.6.2 กระบวนการผลิตกาวนํ้าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) 

 

  1) กระบวนการผลิตกาวนํ้ า (EVA Emulsion Unit) 

การผลิตกาวนํ้ านั้นเร่ิมจากการเติมสารที่ทาํให้เกิดอิมัลชั่น (Emulsifier) และนํ้ าที่ปราศจาก     

แร่ธาตุ (Demineral Water) ลงไปยงัถงัปฏิกิริยา (Reactor) จากนั้นนาํก๊าซเอธิลีนท่ีไม่เกิดปฏิกิริยาจาก

กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติก EVA มาเขา้ที่อุปกรณ์เพิ่มความดนั (Ethylene Compressor) ก๊าซเอธิลีน

จะถูกอดัเขา้ไปยงัถงัปฏิกิริยา จากนั้นจะใหค้วามร้อนแก่ถงัปฏิกิริยาผา่นทาง Jacket ดว้ยนํ้ าร้อน ก่อนจะ

ทาํการเติมไวนิลอะซีเตท (Vinyl acetate) จากถงัพกั (Buffer Tank) เพื่อให้อตัราการป้อนไวนิลอะซีเตท

สมํ่าเสมอ ตวัเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) และสารกระตุน้ตวัการเกิดปฏิกิริยา (Activator) โดยสารที่เติม

ทั้งหมดจะถูกส่งเขา้ไปยงัถังปฏิกิริยา (Reactor) ผ่านทาง Pump ส่ง เม่ือปฏิกิริยาเกิดขึ้นภายในถัง

ปฏิกิริยา (Reactor) จะเกิดการคายความร้อนออกมา (Exothermic Reaction) ซ่ึงจะตอ้งควบคุมอุณหภูมิ
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ภายในถงัปฏิกิริยา (Reactor) โดยจะสลบัมาใชน้ํ้ าหล่อเยน็ (Water Supply) ผ่านทาง Jacket โดยสูบผ่าน 

Circulating Pump แทนการใช้นํ้ าร้อนจาก Steam Mixer และตอ้งทาํการควบคุมความดันภายใน           

ถงัปฏิกิริยา 

เม่ือส้ินสุดปฏิกิริยาจะไดผ้ลิตภณัฑก์าวนํ้ า (EVA Emulsion) และยงัคงมีก๊าซเสียที่เหลือจาก

ปฏิกิริยา ซ่ึงทั้งกาวนํ้ า (EVA Emulsion) และก๊าซเสียท่ีเหลือทั้งหมดจะถูกส่งเขา้ไปยงัถงักาํจดัฟอง    

(De-foam Vessel) และเติมสารปรับปรุงคุณภาพ (Additive) ส่วนที่เป็นก๊าซเสียจะถูกระบายต่อไปยงัถงั 

Knock out Drum ซ่ึงทาํหนา้ที่แยกกาวนํ้ า ที่อาจติดมากบัก๊าซเสียที่ระบายออกมา จากนั้นก๊าซเสียจะถูก

ระบายต่อไปยงัถงั Water seal Drum ก่อนจะส่งไปกาํจดั ที่หอเผาของโครงการต่อไป ส่วนกาวนํ้ าที่ถูก

แยกออกจากถงั Knock out Drum และนํ้ าเสียท่ีถูกแยกออกจากถงั Water seal Drum จะส่งไปกาํจดัยงั

ระบบบดันํ้ าเสียที่ติดตั้งเพิ่มเติมสําหรับหน่วยผลิตกาวนํ้ าของโครงการต่อไป สําหรับกาวนํ้ า (EVA 

Emulsion) ที่อยูใ่นถงักาํจดัฟอง เม่ือเยน็ตวัลงจนอุณหภูมิใกลเ้คียงกบับรรยากาศ ก็จะทาํการตรวจสอบ 

คุณภาพก่อนจะถูกส่งไปเก็บยงัถงัเก็บผลิตภณัฑข์องโครงการต่อไป 

  2) กระบวนการผลิตกาวผง (EVA Powder Unit) 

การผลิตกาวผงจะเร่ิมจากการนําอากาศ (Supply Air) มาผ่านอุปกรณ์ให้ความร้อน (Heater) 

ก่อนจะส่งเขา้ไปยงัถงัอบแห้ง (Spray Dryer Tower) เพื่อทาํหน้าที่อบแห้งกาวนํ้ าให้กลายเป็นกาวผง 

โดยกาวนํ้ าจะถูก ป้อนเขา้ไปภายในถงัอบแห้ง (Spray Dryer Tower) ผ่านทางหัวเหวี่ยง (Atomizer) ซ่ึง

จะทาํให้นํ้ ากาวกระจายเป็นละอองเล็กๆ และในขณะเดียวกนัก็จะทาํการป้อนสารป้องการจบัตวัเป็น

กอ้น (Filler) ไปพร้อมกบัการป้อนกาวนํ้ า ผลิตภณัฑก์าวผงท่ีได ้(EVA Powder) และลมร้อน (Hot Air) 

จะถูกส่งจากถงัอบแห้ง (Spray Dryer Tower) ไปยงัถงั กรองฝุ่ น (Bag Filter Vessel) ส่วนที่เป็นลมร้อน

จะผ่านถุงกรอง (Filter Bags) ภายในถงักรองฝุ่ น (Bag Filter Vessel) ซ่ึงจะทาํหน้าที่ดกักาวผงไวไ้ม่ให้

หลุดลอดออกไปกบัลมร้อนที่จะระบายสู่บรรยากาศ ส่วนกาวผงท่ีถูกกรองไวจ้ะตกลงดา้นล่างของถงั

กรองฝุ่ น (Bag Filter Vessel) และจะถูกส่งไปท่ีระบบไซโคลน (Cyclone) ดว้ยลมเยน็ที่ผ่านการ กาํจดั

ความช้ืนด้วยเคร่ืองกําจดัความช้ืน (Dehumidifier) เรียบร้อยแล้ว กาวผงจะถูกแยกลงด้านล่างของ

ไซโคลน (Cyclone) และถูกปล่อยลงสู่ถุง Jumbo Bags เพือ่ส่งจาํหน่ายต่อไป ส่วนลมเยน็จะกลบัไปรวม

กบัลมร้อนและกาวผงที่ออกจากถังอบแห้ง (Spray Dryer Tower) ก่อนเขา้ถังกรองฝุ่ น (Bag Filter 

Vessel) อีกคร้ังหน่ึง 
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ผลิตภณัฑจ์ากหน่วยผลิตกาวนํ้ าและกาวผง (EVA Emulsion & Powder Unit) แบ่งออกเป็น 2 

ชนิด ดงัน้ี 

  1) ผลิตภณัฑ์กาวนํ้ า (EVA Emulsion) ซ่ึงจะถูกบรรจุในบรรจุภณัฑ์ต่าง ๆ เช่น ถัง 

ขนาด 100 ลิตร ถงัขนาด 200 ลิตร หรือถงั ขนาด 1,000 ลิตร เป็นตน้ เพือ่ส่งจาํหน่ายต่อไป 

  2) ผลิตภณัฑก์าวผง (EVA Powder) ซ่ึงจะถูกบรรจุในถุงบรรจุภณัฑข์นาด 20 กิโลกรัม

ต่อถุง และขนาด 600 กิโลกรัมต่อถุง เพือ่ส่งจาํหน่ายต่อไป  
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รูปที่ 1.3 กระบวนการผลิตของโรงงาน กรณผีลิตเม็ดพลาสติก LDPE



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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รูปที่ 1.4 กระบวนการผลิตของโรงงาน กรณผีลิตเม็ดพลาสติก EVA
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รูปที่ 1.5 กระบวนการผลิตของโรงงาน หน่วยผลติกาวนํ้า
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รูปที่ 1.6 กระบวนการผลิตของโรงงาน หน่วยผลติกาวผง 
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โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 
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1.2.7 ภาวะมลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิต และระบบควบคุม   

 

ตารางที่ 1.1 สรุปชนิด แหล่งที่มา ปริมาณ และการจัดการสารมลพิษด้านส่ิงแวดล้อม 
 

ชนิดสารมลพิษ แหล่งที่มา ปริมาณ คุณลักษณะการบําบัด 

1. นํา้ 

- นํ้าจากอุปโภค/ บริโภค 

 

 

นํา้เสียจากอาคารสํานักงาน 

- ห้องนํ้า – ห้องส้วม 

- ชาํระลา้งทัว่ไป 

 

 

= 25.4 m3/day 

= 6.35 m3/day 

 

 

- นํ้ าเสียจากห้องนํ้ า ห้องส้วม 

บาํบัดด้วยถังบาํบัดสําเร็จรูป 

(ถงั SATs) ส่วนนํ้ าเสียจากการ

ชาํระลา้งทัว่ไป ระบายลงสู่ราง

ระบายนํ้าของโครงการโดยตรง 

- นํ้าจากกระบวนการผลิต นํา้เสียจากโรงงานผลติ LDPE 

- กรณี 1 ผลิต LDPE 

- กรณี 1 ผลิต EVA 

 

- นํ้าท้ิงจากระบบนํ้าหล่อเยน็  

(Cooling Water Blowdown) 

 

= 10 m3/day 

= 15 m3/day 

 

= 100 m3/day 

 

 

- ระบบบําบัดนํ้ า เสียเบ้ืองต้น 

(Pretreatment Unit) และระบบ

บาํบดันํ้ าเสียแบบ SBR 

- บางส่วนถูกนํากลับไปใช้ใน

การล้าง ทําความสะอาดพ้ืน

โรงงาน ส่วนท่ีเหลือระบายลงสู่

รางระบายนํ้ าของโครงการ ราง

ระบายนํ้าฝนของเขต ร ะ ก อ บ 

ก า รฯ Effluent Pond 4 (เดิม 

คือ บ่อ Receiving Pond) และ

คลองกน้ปึก ตามลาํดบั 

 - นํ้าเสียจากหน่วยผลิตกาวนํ้าและ

กางผง 

= 30 m3/day 

 

- บาํบดัโดยระบบบาํบดันํ้ าเสีย

แบบท่ีติดตั้ ง เ พ่ิมเ ติมสําหรับ

รองรับนํ้ า เสียจากหน่วยผลิต

กาวนํ้าและกาวผง 
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ตารางที่ 1.1 (ต่อ) สรุปชนิด แหล่งที่มา ปริมาณ และการจัดการสารมลพิษด้านส่ิงแวดล้อม 
 

ชนิดสารมลพิษ แหล่งที่มา ปริมาณ คุณลักษณะการบําบัด 

1. นํา้ (ต่อ) 

- นํ้าจากกระบวนการผลิต (ต่อ) 

 

- นํ้ าเสียจากการล้าง

ทาํความสะอาด 

 

= 12 m3/day 

 

 

- นํ้าลา้งทาํความสะอาดบริเวณโรงงาน 

LDPE จะระบายผา่นบ่อดกันํ้ ามนั และ

ร ะ บ บ บํ า บั ด นํ้ า เ สี ย เ บ้ื อ ง ต้ น 

(Pretreatment Unit) ของแต่ละโรงงาน 

รวมกบันํ้าเสียจากกระบวนการผลิตเม็ด

พลาสติก LDPE/EVA ก่อนจะระบาย

เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียแบบ SBR ของ

โรงงาน LDPE จากนั้นจะระบายไปยงั

รางระบายนํ้ าของเขตประกอบการฯ 

Effluent Pond 4 (เดิม คือ บ่อ Receiving 

Pond) และคลองกน้ปึก ตามลาํดบั ส่วน

นํ้ าล้างทําความสะอาดบริเวณหน่วย

ผลิตกาวนํ้ าและกาวผง จะระบายเขา้สู่

บ่อพักนํ้ าและระบบบําบัดนํ้ า เ สีย ท่ี

ติดตั้งเพ่ิมเติม สาํหรับรองรับนํ้าเสียจาก

หน่วยผลิตกาวนํ้าและกาวผง รวมกบันํ้ า

เสียจากกระบวนการผลิตกาวนํ้ าและ

กาวผง จากนั้ นจะระบายไปย ังราง

ระบายนํ้ าของโครงการก่อนระบายนํ้ า

ของเขตประกอบการฯ Effluent Pond 4 

(เดิม คือ บ่อ Receiving Pond) และ

คลองกน้ปึก ตามลาํดบั เช่นกนั 

 - นํ้ าฝนปนเป้ือนใน

พ้ืน ท่ี ส่ว น ผลิ ต  (1 5 

นาที) 

= 1 5 2 . 3 6 

m3/day 

 

- เหมือนกบันํ้าเสียจากการลา้งทาํความ

สะอาด 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานผลิตเมด็พลาสติกโพลีเอธิลีนชนิดความหนาแน่นตํ่า (LDPE) ของบริษัท ทีพไีอ โพลีน จํากัด (มหาชน) 

ฉบับประจําเดือนมกราคม – มิถุนายน พ.ศ. 2569 
 

บริษัท เอ็นไวร์โปร์ จํากัด  1-31 
 

ตารางที่ 1.1 (ต่อ) สรุปชนิด แหล่งที่มา ปริมาณ และการจัดการสารมลพิษด้านส่ิงแวดล้อม 
 

ชนิดสารมลพิษ แหล่งที่มา ปริมาณ คุณลักษณะการบําบัด 

1. นํา้ (ต่อ) 

- นํ้ าจากกระบวนการผลิต 

(ต่อ) 

 

- นํ้ าฝนไม่ปนเป้ือนในพ้ืนท่ีส่วน

ผลิต 

 

 

 

- นํ้าฝนไม่ปนเป้ือน คือ นํ้ าฝนหลงั 15 

นาทีแรกท่ีฝนตก ซ่ึงจะระบายลงราง

ระบายนํ้ าของโครงการไปย ังราง

ระบายนํ้ าฝนของเขตประกอบการฯ 

ก่อนระบายเข้าสู่ Effluent Pond 4 

และคลองกน้ปึก ตามลาํดบั  

2. อากาศ 

2.1 อากาศจากกระบวนการ

ผลติ 

- Ethylene 

- ฝุ่ นละออง 

- ไวนิลอะซีเตท 

 

Ethylene 

- Extruder LDPE 1, LDPE 2 

- Silo LDPE 1, LDPE 2 

กรณผีลติ LDPE 

- Flash Vessel LDPE 1, LDPE 2 

กรณผีลติ EVA 

- Flash Vessel LDPE 1, LDPE 2 

 

 

= 30.2 ppm 

= 10.8 ppm 

 

= 4.59 ppm 

 

= 3.75 ppm 

 

ฝุ่นละออง 

- Extruder LDPE 1, LDPE 2 

- Silo LDPE 1, LDPE 2 

 

= 3.6 ppm 

= 2.6 ppm 

ไวนิลอะซีเตท 

กรณผีลติ EVA 

- Flash Vessel LDPE 1, LDPE 2 

 

 

= 0.27 ppm 

2.2 สารอินทรีย์ระเหย 

(VOCs) 

- เอทิลีน 

- ไวนิลอะซีเตท 

- โพรพิลีน 

- มีเทน 

- โพรเพน 

- อะเซธิลีน 

 

จากการร่ัวไหลของอุปกรณ์ 

- เอทิลีน 

- ไวนิลอะซีเตท 

- โพรพิลีน 

 

 

= 0.006360 g/s 

= 0.002158 g/s 

= 0.002158 g/s 

 

จากหอเผา (Flare) 

- มีเทน 

- โพรพิลีน 

- เอทิลีน 

- โพรเพน 

- อะเซธิลีน 

 

= 0.061 g/s 

= 0.028 g/s 

= 0.009 g/s 

= 0.008 g/s 

= 0.006 g/s 
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ตารางที่ 1.1 (ต่อ) สรุปชนิด แหล่งที่มา ปริมาณ และการจัดการสารมลพิษด้านส่ิงแวดล้อม 

 

ชนิดสารมลพิษ แหล่งที่มา ปริมาณ คุณลักษณะการบําบัด 

2.2 สารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) 

(ต่อ) 

- เอทิลีน 

- ไวนิลอะซีเตท 

- โพรพิลีน 

- มีเทน 

- โพรเพน 

- อะเซธิลีน 

 

จากถังเกบ็กกั (Storage Tank) 

- ไวนิลอะซีเตท ถงั V-381 

- ไวนิลอะซีเตท ถงั V-382 

 

 

 

= 0.00000002 g/s 

= 0.00000001 g/s 

 

 

2.3 มลสารทางอากาศจากการ

เผาไหม้ของหอเผา (Flare) 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์

- ฝุ่ นละออง 

 

 

- ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

- ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด ์

- ฝุ่ นละออง 

 

 

= 0.054 g/s 

= 0.292 g/s 

= 0.00003 g/s 

 

2.4 มลสารจากหน่วยผลติกาว 

- เอทิลีน 

- ไวนิลอะซีเตท 

- ฝุ่ นละออง 

จากหน่วยผลติกาวนํา้ 

- เอทิลีน 

- ไวนิลอะซีเตท 

 

= 3.50 ppm 

= 2.25 ppm 

 

จากหน่วยผลติกาวผง 

- ฝุ่ นละออง 

 

= 0.0003 mg/m3 

3. กากของเสีย 

 

 

- ขยะมลูฝอยทัว่ไป 

 

 

= 229 ตนั/ปี 

 

 

- จัดวางถังขยะท่ีมีฝาปิดมิดชิด

และแผกประเภท เพ่ือรอการขน

ไปกาํจดั 1 เท่ียว/สัปดาห์ 

ของเสียทีส่ามารถนํากลบัมาใช้ใหม่ 

- เศษกระดาษ 

 

= 4.3 ตนั/ปี 

 

- ขายให้กบัผูรั้บซ้ือจากภายนอก

เป็นประจาํทุก 2 เดือน ประมาณ 1 

เท่ียว/คร้ัง 

- เศษโลหะ = 28.7 ตนั/ปี 

- นํ้ามนัใชแ้ลว้ (Used oil) 

 

= 552 ตนั/ปี 

 

- นํากลับมาใช้ประโยชน์ซํ้ าโดย

ใช้เป็นเช้ือเพลิงทดแทนในการ

ผลิตปนูซีเมนต ์ของบริษทั ทีพีไอ 

โพลีน จาํกดั (มหาชน) (โรงงาน

สระบุรี) 
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ตารางที่ 1.1 (ต่อ) สรุปชนิด แหล่งที่มา ปริมาณ และการจัดการสารมลพิษด้านส่ิงแวดล้อม 
 

ชนิดสารมลพิษ แหล่งที่มา ปริมาณ คุณลักษณะการบําบัด 

3. กากของเสีย (ต่อ) 

 

ของเสียทีส่ามารถนํากลับมาใช้ใหม่ 

(ต่อ) 

- เศษพลาสติก 

 

 

= 286 ตนั/ปี 

 

 

- นํากลบัมาใชป้ระโยชน์ใหม่ โดยใช้เป็น

วตัถุดิบในกระบวนการผลิตของโครงการ 

แ ล ะ มี ส่ ว น ท่ี ส ก ป ร ก นํ า ก ลั บ ม า ใ ช้

ประโยชน์ซํ้ า โดยใชเ้ป็นเช้ือเพลิงทดแทน

ในการผลิตปูนซีเมนต์ ของบริษัท ทีพีไอ 

โพลีน จาํกดั (มหาชน) (โรงงานสระบุรี) 

- ตวัทาํละลายใชแ้ลว้  

(Used Solvent) 

= 190 ตนั/ปี - ขายให้กบัผูรั้บซ้ือจากภายนอก 

- ตะกอนจากระบบบําบัดนํ้ าเ สีย 

(Wastewater Sludge) ของโรงงาน 

LDPE 

= 18 ตนั/ปี - ใช้เ ป็นเ ช้ือเพลิงทดแทนในการผลิต

ปนูซีเมนต์ ของบริษทั ทีพีไอ โพลีน จาํกดั 

(มหาชน) (โรงงานสระบุรี) 

 

 

 

 

 

 

 

 


